FICHA TECNICA

Curva 90° Esgoto Série Reforcada

Esgoto Série Reforgada

1 - Funcgao:

Efetuar a mudancga de direcdo do fluido com
angulo 90 9 através de uma curvatura suave,
para gerar um melhor escoamento.

2 - Aplicagao:

A linha de Esgoto Série Reforgada é utilizada em
instalagdes prediais de esgoto sanitario, agua
pluvial e ventilagdo na qual se necessita de uma
maior classe de rigidez. Geralmente utilizada em
obras verticais com mais de trés pavimentos,
como: tubos de queda e subcoletores.

3 - Caracteristicas técnicas: 3.2 - Dimensoes:
e Material: PVC (Policloreto de Vinila).
e Processo: Injegéo. Z B
e Cor: Cinza claro. 1
e Escoamento por gravidade, nao y. A o
submetida a pressao. / N
e Temperatura maxima: 75°C, em © '
regime nao continuo.
3.1 - Normas de referéncia: )

e ABNT NBR 5688
e ABNT NBR 8160

4 - Beneficios:
CURVA 90° ESGOTO SERIE REFORCADA

e Eficiéncia e Robustez. DIMENSOES (mm)
e Forga. Codigo Bitoa®N) B 2 C D d
e Segura. 1407 50 39 52 92 507 507
e Eficiente. 1425 75 Lk 666 12 755 755
e Fabricados com espessura de

parede maior que a Série Normal,

garantindo eficiéncia e seguranga nas

aplicacdes.
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FICHA TECNICA

5 - Instalagao:

A montagem e instalagdo da junta elastica
devera ser feita da seguinte forma:

Corte o tubo no esquadro, chanfrar a
ponta para facilitar o encaixe.

Marque na ponta do tubo a
profundidade da bolsa da conexao.
Encaixe o Anel de Borracha na virola
da bolsa da conexé&o.

Aplique a Pasta Lubrificante Krona
sobre o Anel de Borracha e na ponta
do tubo.

Encaixe o tubo e recue 5mm da
marcagao para permitir a dilatagdo do
sistema.

A montagem e instalacdo da junta
soldavel devera ser feita da seguinte
forma:

Corte o tubo no esquadro e lixe a
ponta do tubo e a bolsa da conexao.
Aplique a Solugéao Preparadora Krona
e Adesivo Plastico Krona nas
superficies a serem soldadas,
evitando o excesso de adesivo.
Encaixe as superficies soldadas,
posicionando o tubo até o fundo da
bolsa.

Remova o excesso de adesivo.
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