FICHA TECNICA

Curva 90° Soldavel

Agua Fria

1 - Fungao:

Efetuar a mudancga de diregao do fluido com
angulo 90°, através de uma curvatura suave,
para gerar uma menor perda de carga.

2 - Aplicagao:

Utilizada em instalacao hidraulica residencial,
comercial e industrial na conducédo de agua
fria ou sistemas de agua fria com alta
pressao, Por exemplo: Ramais de agua fria e
linhas de prumada de agua fria.

3 - Caracteristicas técnicas:

Material: PVC (Policloreto de Vinila).
Processo: Inje¢éo / Conformagao. 3.2 - Dimensoes:
Cor: Marrom.

Conexao: Bolsa / Bolsa.

Temperatura x Pressao. =
Temperatura maxima de servigo:45°C.
Pressao maxima de servico: 7,5 . .
kgf/cm?.

e Para aplicacbes de servigo acima de
25°C, consultar o catalogo técnico
Krona.

3.1 - Normas de referéncia:

e ABNT NBR 5648 CURVA 20° SOLDAVEL
e ABNT NBR 5626 DIMEMSOES (mmi)
Codigo BITOLAmm A B C D 2
4 - Beneficios: 0404 20 2468 14.0 5.5 20,0 0.5
0&07 25 34,0 19.0 bé,5 25,0 L85
e Atdxico. 0408 32 42,0 221 16,0 320 54,0
e Resistente a corrosao, ndo enferruja o - 0 s e B
’ : 0&10 50 &0.6 3o 1312 500 1002
e Juntas soldaveis a frio. 0411 40 70 368 1407 400 1047
e Longa vida util. 0412 75 920 450 1750 750 1320
0513 B5 1030 5600 2450 B850 1970
014 1o 1280 430 3000 mMDO 2390
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FICHA TECNICA

5 - Instrugoes de uso: 6 - Recomendacoes:

e Corte o tubo no esquadro, faca o e Antes de utilizar o adesivo, confira o

chanfro e lixe as superficies a serem
soldadas (ponta do tubo e bolsa da
conexdo) de forma a aumentar a
aderéncia.

Limpe as superficies lixadas utilizando
a Solucdo Preparadora Krona. Com
um pincel, passe o adesivo plastico
Krona nas superficies a serem
soldadas, evitando o excesso de
adesivo.

Encaixe as superficies a serem
soldadas posicionando o tubo até o
fundo da bolsa. Atente-se para o
correto posicionamento da peca.
Remova o0 excesso de adesivo e
aguarde 1 hora para liberagao do fluxo
d'agua e 12 horas para o teste de
pressao.

prazo de validade indicado na
embalagem.

Para reparo em tubulacdo aparente
refaca o trecho danificado utilizando
conexdes soldadas por adesivo. Nao
deve ser usada luva de correr
instalacdo aparente.

O adesivo é um reagente quimico, em
caso de acidente siga as informacdes
presentes na embalagem ou FISPQ
do produto.

Se forem conduzidos elementos
quimicos relevantes uma tabela
especifica de resisténcia deve ser
consultada, essa tabela é encontrada
no site da Krona na segcao de
download.
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