FICHA TECNICA

Bucha de Reducao Longa Soldavel

Agua Fria

3 - Caracteristicas técnicas:

e Material: PVC (Policloreto de Vinila).

e Processo: Injegéo.

e Cor: Marrom.

e Conexao: Ponta e bolsa soldavel.

e Temperatura maxima de trabalho:
45°C.

e Pressdao maxima de servico: 7,5
kgf/cm?.

e Para aplicagdes de servigo acima de
25°C, consultar o catalogo técnico
Krona.

3.1 - Normas de referéncia:

e ABNT NBR 5648
e ABNT NBR 5626

4 - Beneficios:

Atoxico.

Resistente a corroséo, nao enferruja.
Juntas soldaveis a frio.

Longa vida util.
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1 - Fungao:

Efetuar a reducdo no didmetro do tubo,
através de sua ponta e bolsa soldavel, para
assim garantir a vazao conforme projeto.

2 - Aplicagao:

Utilizada em instalacao hidraulica residencial,
comercial e industrial nos trechos de agua
fria com alta pressdo, Por exemplo:
Derivagdes de prumadas de agua fria.

3.2 - Dimensoes:
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BUCHA DE REDUCAQ LONGA SOLDAVEL
DIMENSOES (mm)
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FICHA TECNICA

5 - Instrugoes de uso: 6 - Recomendacoes:

e Corte o tubo no esquadro, faca o e Antes de utilizar o adesivo, confira o

chanfro e lixe as superficies a serem
soldadas (ponta do tubo e bolsa da
conexdo) de forma a aumentar a
aderéncia.

Limpe as superficies lixadas utilizando
a Solucdo Preparadora Krona. Com
um pincel, passe o adesivo plastico
Krona nas superficies a serem
soldadas, evitando o excesso de
adesivo.

Encaixe as superficies a serem
soldadas posicionando o tubo até o
fundo da bolsa. Atente-se para o
correto posicionamento da peca.
Remova o0 excesso de adesivo e
aguarde 1 hora para liberagao do fluxo
d'agua e 12 horas para o teste de
pressao.

prazo de validade indicado na
embalagem.

Para reparo em tubulacdo aparente
refaca o trecho danificado utilizando
conexdes soldadas por adesivo. Nao
deve ser usada luva de correr
instalacdo aparente.

O adesivo é um reagente quimico, em
caso de acidente siga as informacdes
presentes na embalagem ou FISPQ
do produto.

Se forem conduzidos elementos
quimicos relevantes uma tabela
especifica de resisténcia deve ser
consultada, essa tabela é encontrada
no site da Krona na segcao de
download.
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