FICHA TECNICA

QDKRONA

TUBOS E CONEXOES

Registro de Esfera Soldavel Compacto

Infraestrutura e Registros

1 - Funcao

Controlar a passagem do liquido pela tubulacdo, e
assim, permitir intervencdo para manutencdo do
trecho hidraulico.

2 - Aplicagao

Utilizado em instalacdo hidrdulica residencial,
comercial e industrial aparente. Por exemplo:
Barrilete de edificacdo, banheira de hidromassagem,
sauna, ou qualquer outro projeto de infraestrutura
hidraulica na conducdo de agua fria potavel.

3 - Caracteristicas técnicas:

Temperatura maxima de servigo 25°C.
Matéria prima PVC - Policloreto de Vinila.
Processo: Injegao.

Pressdo maxima de servigo: 7,5 Kgf/cm?.

3.1 - Dimensoes:
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DIMENSOES (mm)
Cédigo Bitola B C C 5 D G

3.2 - Norma de Referéncia:

e ABNT NBR 11306
e ABNT NBR 15704
e ABNT NBR 5626

3.3 - Material e componentes:

0551 1/2" 16,5 60 41,6 57 12" 58
0552 3/4° 197 674 446 63 3/4" 58 TABELA DE COMPONENTES
0553 1" 225 82 548 78 1" 77 N° COMPONENTES MATERIAL
0554 1.1/4" 27 105 64 95 11/4 12 1 Borboleta PVC
0555 1.1/2" 32 172 687 1026 11/27 12
. . : 2 Esf PVC
0556 2" 37 140 745 115 2" 112 S
0557 21/2" 45 1776 104 162 21/2° 167 3 orRo PVC
0558 3" 50 2043 1135 180 3" 167 4 Vedagao Haste Borracha
| 0559 4" 63 243 1325 210 4 1975 5 Vedacao Assento Esfera Borracha (TPV)
*unidades em mm
Codigo do Padrdo  Parte Revisao Nivel de Confidencialidade Data Nome do Elaborador Nome do Aprovador Area Responsavel

PE001095 GLO 00 Publico

21/06/2022

Matheus Bolduan Daiane Weizenmann Engenharia da Qualidade



FICHA TECNICA

QDKRONA

TUBOS E CONEXOES

4 - Beneficios:

Resistente a Corrosao, ndo enferruja.
Facil instalacdo e manutencgao.
Ergondmico e simples manejo.

Seguro e vem com orientac¢do de abre e
fecha na borboleta (Manipulo).

5 - Recomendacoes:

e Nao instalar de forma embutida.

e Na3&o usar como regulador de vazao, o
manejo deve ser totalmente aberto
ou fechado.

e Na&o utilizar uma chave para a
operagao no manipulo, borboleta.

e Deve estar sempre apoiado para ndo
gerar uma carga concentrada no
trecho de tubulacgao.

e O fluido deve estar isento de areia e
outros materiais sélidos, para garantir
a vedacao.

e Cuidado ao aplicar o adesivo, o
excesso ou falha na aplicacdo pode
danificar a esfera.

e Em aplicagdes com temperaturas
elevadas, siga as orientacdes do
grafico abaixo.

e Se forem conduzidos elementos
quimicos relevantes uma tabela
especifica de resisténcia deve ser
consultada, essa tabela é encontrada
no site da Krona na secao download.
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6 - Instrugcoes de Uso:

e Junta Soldavel

adesivo.

gem.

Cortar o tubo no esquadro e lixar
as superficies a serem soldadas
(ponta do tubo e bolsa do Registro)
para aumentar a aderéncia. Apos,
utilizando solugao limpadora, limpe
as superficies lixadas para eliminar
impurezas e oleosidade.

Apliqgue o adesivo na bolsa do
Registro e, apds, no tubo e encaixe
os dois dando um giro de 1/4 de
volta para uniformizar o adesivo
na junta. Remova o excesso de

Atubulagao pode ser pressurizada
apenas 12 horas apos esta solda-
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